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1. WSTEP

1.1. Przedmiot STWiIORB

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (STWIORB) sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robdt zwiazanych z potaczeniem nowej konstrukcji nawierzchni z nawierzchnia istniejaca
dla zadania: ""Przebudowa ulicy Gilowej, Relaksowej w Dabrowie Gorniczej — Tucznawa polegajaca na
budowie chodnika™.

1.2. Zakres stosowania STWiIORB

STWIORB stanowig cz¢s¢ Dokumentéw Przetargowych i Kontraktowych i nalezy je stosowac
w zlecaniu i wykonaniu robét opisanych w podpunkcie 1.1.

1.3. Zakres robét objetych STWIORB

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia rob6t zwigzanych z
wbudowaniem siatki zbrojeniowej z wtdkien szklanych z posypka z piasku kwarcowego i zabezpieczeniem folig
na potaczeniach nawierzchni istniejacej z poszerzeniami oraz pod w-wa scieralng na odtworzeniach
nawierzchni w zakresie i lokalizacji zgodnej z dokumentacjg projektows.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Nawierzchnia — konstrukcja sktadajaca si¢ z kilku warstw, stuzacych do przejmowania i rozktadania na
podtoze obciazen od ruchu pojazdow.

1.4.2. Warstwa nawierzchni — element konstrukcji nawierzchni zbudowany z jednego materiatu.

1.4.3. Warstwa scieralna — gdrna warstwa nawierzchni bedaca w bezposrednim kontakcie z kotami pojazddw.
1.4.4. Warstwa wigzaca — warstwa nawierzchni migdzy warstwa scieralng a podbudowsa.

1.4.5. Podbudowa — gtéwny element konstrukcyjny nawierzchni, utozony w jednej lub kilku warstwach.

1.4.6. Potgczenie nowej i starej nawierzchni — sposdb konstrukcji, taczacy nowa nawierzchnie z nawierzchnig
istniejaca, majacy na celu zagwarantowanie tej samej nosnosci (trwatosci zmegczeniowej) obu czesci i
zapobiegajacy wystapieniu na powierzchni jezdni poprzecznego pekniecia.

1.4.7. Kategoria ruchu — obcigzenie drogi ruchem samochodowym, wyrazone w osiach obliczeniowych (100
kN) wg ,,Katalogu typowych konstrukcji nawierzchni podatnych i pétsztywnych”, GDDP — IBDiM, Warszawa
1997.

1.4.8. Emulsja asfaltowa — emulsja, w ktorej fazg zdyspergowang jest asfalt, a faza ciagta jest woda lub roztwor
wodny, o ile nie ustalono inaczej.

1.4.9. Siatka zbrojeniowa z widkien szklanych — ptaski wyrdb syntetyczny zbudowany z kombinacji wigzek
widkien szklanych utozonych wzdtuznie i poprzecznie tworzacych oczka siatki. Siatka w weztach nie jest
usztywniana przez co mozliwe jest przesuwanie poszczeg6lnych wigzek zbrojeniowych (w ograniczonym
zakresie).

1.4.10. Pozostate okreslenia podstawowe sa zgodne z obowiazujacymi, odpowiednimi polskimi normami
i z definicjami podanymi w STWIORB D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogélne” [1] pkt 1.4.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot

Ogdlne wymagania dotyczace rob6t podano w STWIORB D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogélne” [1] pkt
1.5.

2. MATERIALY

2.1. Ogo6lne wymagania dotyczace materialdw

Ogolne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w STWiIORB D-
M-00.00.00 ,,Wymagania og6lne” [1] pkt 2.



D-05.03.269 Pofgczenie nowej konstrukcji nawierzchni z nawierzchnig istniejgcg 183

2.2. Materialy do wykonania robét
2.2.1. Zgodno$¢ materiatdw z dokumentacja projektowa

Materiaty do wykonania robdt powinny by¢ zgodne z ustaleniami dokumentacji projektowej lub
STWIORB.

2.2.2. Materiaty do wykonania robot

Do wykonania robdt nalezy uzy¢:
—  kationowe emulsje asfaltowe modyfikowane polimeroasfaltami C60 BP3 ZM lub C60 BP4 ZM do
ztgczenia siatki z nawierzchnig.
—  siatka z widkien szklanych,

2.2.3. Emulsja asfaltowa

Do wykonania warstwy szczepnej na powierzchni, na ktérej ma by¢ utozona siatka, nalezy stosowac
emulsje asfaltowa modyfikowana polimerami zgodnie z zaleceniami zawartymi w Wymaganiach Technicznych
WT-3 2009 Emulsje asfaltowe. Zawartos¢ lepiszcza (wedtug normy PN-EN 1428) wynosi od 58% do 62%
(dopuszczalne rozcienczenie wodg do stezenia asfaltu nie nizszego niz 40%). Wymagania dotyczace lepiszczy
odzyskanych winny by¢ zgodne z PN-EN 13074.

2.2.4. Geosiatka zbrojeniowa

Do wykonania rob6t nalezy zastosowaé wyrdb ztozony z siatki z wtdkien szklanych z posypka z piasku
kwarcowego i zabezpieczeniem folia. Nalezy zachowa¢ wtasciwosci i cechy siatki podane w pkt. 1.1. oraz 1.4.9.
Parametry techniczne dotyczace siatki podano w tablicy 1.

Tablica 1 Wymagania dla siatki

Parametr Wartos¢ Norma
Materiaty:

WSZerz widkno szklane

wzdhuz

Wydthuzenie graniczne [%]

WSzerz max 3,0

wzdtuz

Wytrzymato$é na rozciaganie [KN/m] PN-EN
wszerz min.120 15381:2010
wzdtuz min.120

llos¢ wiazek widkna na 1 mb:

wszerz 51+/-3

wzdtuz 51+/-3

temp. migknienia min. 90

tamliwosci max. -20

penetracja w 25 stopniach C max. 50

Geosiatka powinna posiada¢ certyfikat CE i by¢ produkowana zgodnie z wymaganiami normy PN-EN
15381:2010 — Geotekstylia i wyroby pokrewne i by¢ dopuszczona do obrotu jako wyrdb budowlany.

3.SPRZET

3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu

Ogdlne wymagania dotyczace sprze¢tu podano w STWIORB D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogélne” [1]
pkt 3.

3.2. Sprzet stosowany do wykonania robot

Przy wykonywaniu rob6t Wykonawca w zaleznosci od potrzeb, powinien wykaza¢ si¢ mozliwosciag
korzystania ze sprzetu dostosowanego do przyjetej metody rob6t, jak:
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—  skrapiarka emulsji asfaltowej z r¢cznie prowadzong lanca spryskujaca, ze zbiornikiem na lepiszcze,

— urzadzenie do maszynowego rozkladania siatki (w przypadku znacznej powierzchni robdt) wraz z
maszynga transportowsa (sztaplarka, fadowarka z osprzgtem itp.)

—  narzedzia tnace (noze, nozyce itp.)

—  reczne palniki gazowe.

—  sprzet pomocniczy, jak oskardy, topaty, szczotki itp.

Zaleca sie, aby skrapiarka byta wyposazona w urzadzenia pomiarowo-kontrolne, pozwalajace na
sprawdzenie i regulowanie: temperatury, cisnienia, obrotow pompy dozujacej lepiszcze, predkosci poruszania
si¢ skrapiarki oraz ilosci dozowanego lepiszcza. Skrapiarka powinna zapewnia¢ rozktadanie lepiszcza z
tolerancja + 10% w stosunku do ilosci zatozonej. Zbiornik na lepiszcze powinien by¢ izolowany termicznie, tak
aby byto mozliwe zachowanie statej temperatury lepiszcza.

Sprzet powinien odpowiada¢ wymaganiom okreslonym w zatozeniach Zamawiajacego, STWIORB,
instrukcjach producentéw lub propozycji Wykonawcy i powinien by¢ zaakceptowany przez Inzyniera.

4. TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w STWiORB D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogéine” [1]
pkt 4.

4.2. Transport materiatdw

Siatke nalezy transportowaé i magazynowa¢ w rolkach opakowanych fabrycznie, utozonych poziomo
na réwnym podlozu i w sposdb zabezpieczajacy przed opadami atmosferycznymi i mechanicznymi
uszkodzeniami. Nalezy przestrzega¢ zalecen Producenta.

Emulsja asfaltowa moze by¢ transportowana w cysternach, skrapiarkach, beczkach i innych
opakowaniach, pod warunkiem, ze nie beda korodowaty pod wptywem emulsji i nie beda powodowaty jej
rozpadu. Cysterny powinny by¢ przedzielone przegrodami na komory o pojemnosci do 1 mé, ktére powinny
mie¢ wykroje umozliwiajace przeptyw emulsji. Zbiorniki do przewozu emulsji powinny byé czyste i nie
zawierac resztek innych lepiszczy.

Transport materiatéw do budowy nowej nawierzchni powinien by¢ zgodny z ustaleniami dla catego
budowanego odcinka drogi.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania roboét
Ogdlne zasady wykonania robdt podano w STWiIORB D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogélne” [1] pkt 5.
5.2. Wbudowanie geosiatki

Przed utozeniem geosiatki istniejaca nawierzchni¢ nalezy wyréwna¢ poprzez wykonanie warstwy
profilujacej z betonu asfaltowego lub sfrezowanie na zimno zgodnie z Dokumentacja Techniczna.

Geosiatke nalezy uktada¢ na skropionej powierzchni, uprzednio sfrezowanej na zimno oraz w
przypadku potaczen na warstwie podbudowy bitumicznej zgodnie z dokumentacja projektowa. Tak utozona
geosiatke nalezy przykry¢ warstwa asfaltowa, ktorej zageszczenie konsoliduje i stabilizuje uktad
migdzywarstwowy geosiatki.

Dla zapewnienia wiasciwego zespolenia z warstwami asfaltowymi siatki wstgpnie powlekanej
asfaltem, siatke nalezy rozktada¢ ,,na goraco” ze wstepnym sklejeniem siatki z podtozem za pomoca palinikdw
gazowych.

5.2.1. Przygotowanie podloza

Podloze pod utozenie siatki stanowi stabilna (nosna) nawierzchnia bitumiczna, istniejaca
po frezowaniu oraz nowo wykonana warstwa podbudowy na poszerzeniach.

Powierzchnig podtoza nalezy oczysci¢ i usunaé wszelkie luzne czesci. Lokalne ubytki lub szczeliny
w podtozu 0 szerokosci powyzej 4 mm musza by¢é wypetnione lub naprawione odpowiednimi masami
naprawczymi. Tak przygotowane podioze nalezy skropi¢ emulsje asfaltowa modyfikowana polimeroasfaltami
w ilosci od okoto 0,25-0,30 kg/m?. Przy skropieniu lepiszczem asfaltowym na goraco — ilos¢ 0,15 - 0,2 kg/m?,
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Nalezy przestrzega¢ ogdlnych zasad wykonania skropienia, obowiazujacych przy wykonywaniu polaczenia
miedzywarstwowego, zwracajac szczeg6lng uwage na rownomiernos¢ pokrycia powierzchni lepiszczem.

5.2.2. Ulozenie geosiatkKi

Siatke mozna rozktada¢ zardwno recznie jak i maszynowo. Warstwe siatki mozemy rozktadaé na catej
powierzchni jezdni lub tez tylko na fragmentach powierzchni (nad rysami, nad szwami roboczymi,
w miejscach potaczen nawierzchni istniejacej z nowoprojektowang). W tym przypadku strefa zakotwienia siatki
powinna wynosi¢ min 100 cm od krawedzi potaczenia.

Roztozenie siatki moze nastapi¢ dopiero po przeschnigciu warstwy skropienia, do takiego stopnia, aby
byta lekko klejaca sig, ale nie przywierata.

Siatke¢ uktada si¢ na podiozu z jednoczesnym podgrzewaniem. Podczas procesu rozktadania,
mikrofolia od spodu siatki ma by¢ catkowicie roztopiona, a powtoka bitumiczna siatki winna by¢ nagrzana. W
przypadku aplikacji recznej warstwe folii nalezy stopi¢ gazowym palnikiem rgcznym; w przypadku rozktadania
maszynowego warstwa ta jest topiona przez palniki zabudowane w urzadzeniu rozktadajgcym. Palniki i
predkos¢ przejazdu maszyny nalezy tak regulowa¢ aby nie dopusci¢ do przegrzewania siatki (przypalania
powtoki z wydzielaniem dymu ).

W przypadku rozktadania recznego nalezy docisnaé warstwe siatki poprzez przejazd lekkiego walca
obficie skrapianego. W przypadku rozktadania maszynowego nie jest to wymagane i w przypadku podtozy
frezowanych nie zalecane. Nie jest wymagane dodatkowe kotwienie siatki zbrojeniowej do podtoza.

Siatke nalezy uktada¢ ,,na zaktad” o szerokosci min. 10 cm. Dotyczy to zaréwno potaczen podtuznych
jak i poprzecznych. Daocinanie siatki na zadany wymiar zarébwno w kierunku podtuznym jak i poprzecznym
moze si¢ odbywac przy wykorzystaniu zaréwno przyrzadéw recznych jak i z wykorzystaniem mechanicznych
urzadzen tnacych (szlifierki katowe itp).

Po roztozonej warstwie siatki przygotowanej do przykrycia warstwa bitumiczng nawierzchni moze
odbywa¢ sie¢ ruch pojazdéw uzywanych do uktadania tej warstwy. Dopuszcza sie takze ogélny ruch kotowy
w ograniczonym zakresie, zaréwno co predkosci jak i tonazu pojazdéw.

Mieszanki mineralno — asfaltowe przykrywajace siatke powinny by¢ uktadane mechanicznie
z zachowaniem minimalnej grubosci 40 mm po zageszczeniu.

Konieczne jest zapewnienie prawidlowej sczepnosci miedzywarstwowej z zastosowaniem siatki —
min. 1MPa jak dla polaczenia w-wa s$cieralna — w-wa wigzaca. Wykonawca przeprowadzi na wiasny
koszt niezbedne badania sprawdzajace sczepnosé miedzywarstwowa zgodnie z STWIORB D-04.03.01a.
W przypadku nie osiagniecia wymaganej sczepnosci Wykonawca, na wlasny koszt, usunie w-we $cieralng
wraz z siatkg i ponownie wykona zbrojenie nowa siatka uzyskujac wymagana sczepnosé
miedzywarstwows.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot
Ogdlne zasady kontroli jakosci robdt podano w STWiIORB D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdéine” [1] pkt
6.2. Badania przed przystapieniem do robot

Przed przystapieniem do rob6t Wykonawca powinien:

— uzyska¢ wymagane dokumenty, dopuszczajace wyroby budowlane do obrotu i powszechnego stosowania
(np. stwierdzenie o oznakowaniu materiatu znakiem CE lub znakiem budowlanym B, certyfikat zgodnosci,
deklaracje zgodnosci, aprobate techniczna, ew. badania materiatdw wykonane przez dostawcow itp.),

— ew. wykona¢ wilasne badania wtasciwosci materiatow przeznaczonych do wykonania rob6t, okreslone przez
Inzyniera,

— sprawdzi¢ cechy zewnetrzne gotowych materiatdw z tworzyw i prefabrykowanych.

Wszystkie dokumenty oraz wyniki badan Wykonawca przedstawia Inzynierowi do akceptacji.
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6.3. Kontrola jakosci siatki
6.3.1  Czestotliwos¢ badan, sktad i liczebnos¢ partii

Badania nalezy wykonywa¢ przy odbiorze kazdej partii geosiatki. W sktad partii wchodza rolki
geosiatki o jednakowych wymiarach. Liczebnos¢ partii do badan nie powinna by¢ wigksza niz 10 rolek.

6.3.2  Pobieranie prébek i kontrola jakosci

Probki z kazdej partii nalezy pobiera¢ losowo wg PN-N-03010;1983. Pobieranie probek
laboratoryjnych z rolki i przygotowanie prébek do badan nalezy wykona¢ wg PN-1SO 9862;2007

6.3.3  Sprawdzenie wygladu zewngtrznego i szerokosci pasma

Sprawdzenie wygladu zewnetrznego polega na wizualnej ocenie réwnomiernosci roztozenia oczek
siatki oraz wystgpowania uszkodzen (przerwania ciaglosci wiazek widkien) jak réwniez jednorodnosci
nasycenia siatki asfaltem. Szerokos¢ pasma nalezy okresli¢ przez pomiar bezposredni z doktadnoscig do 1 cm
wykonany co 10 m rozwinigtej rolki. Odchytka szerokosci pasma nie powinna przekracza¢ +/- 2% wymiaru
nominalnego.

6.3.4  Sprawdzenie cech wytrzymatosciowych

Whytrzymatos¢ na rozciaganie wiagzek widkien siatki zarébwno w uktadzie poprzecznym jak i
podtuznym nie powinna by¢ mniejsza niz podana w punkcie 2.2 przy wydtuzeniu jak w pkt. 2.2. Wytrzymato$¢
siatki obliczana jest na podstawie ci¢zaru powierzchniowego i parametréw mechanicznych witdkna uzytego do
produkcji nici siatki. Pole powierzchni poszczegdlnych oczek siatki nie moze by¢ mniejsze niz 2,4 cm?,

6.2. Kontrola jakosci przeprowadzonych Robét

Kontrola jakosci Roboét polega na:
— sprawdzeniu zuzycia emulsji asfaltowej i jednorodnosci skropienia,
— sprawdzeniu prawidtowosci usunigcia folii ochronnej na catej powierzchni,
— wizualnej ocenie przylegania siatki do podtoza przed utozeniem na niej warstwy bitumicznej.
— wykonaniu badan sczepnosci miedzywarstwowej — min. 1MPa

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robét
Ogédlne zasady obmiaru robét podano w STWIORB D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogélne” [1] pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowsa jest m? (metr kwadratowy) utozonej i odebranej siatki.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru robot
Ogolne zasady odbioru rob6t podano w STWIORB D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogolne” [1] pkt 8.
8.2. Odbidr robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbiorowi rob6t zanikajacych i ulegajacych zakryciu podlegaja:
—  oczyszczenie nawierzchni,
—  skropienie nawierzchni emulsja asfaltows,
—  ulozenie siatki.

Odbioru utozonej siatki dokonuje Inzynier na zasadach rob6t zanikajacych i ulegajacych zakryciu,
okreslonych w STWIORB D-M.00.00.00. ,Wymagania ogdélne” pkt 8., na podstawie ogledzin utozonego
materiatu.
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W przypadku stwierdzenia usterek lub wad Inzynier ustali zakres robot poprawkowych, ktdre
Wykonawca zrealizuje na wiasny koszt.

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z Dokumentacjg Projektowa, STWIORB i wymaganiami
Inzyniera/Kierownika projektu, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem wymagan wg pkt. 6 daty

wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Og6lne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w STWiIiORB D-M-00.00.00 ,,Wymagania
ogolne” [1] pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 m? zabezpieczenia nawierzchni siatka obejmuje:
— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
— oznakowanie robot i jego utrzymanie,
— zakup i dostarczenie materiatow i sprzetu,
— skropienie podtoza emulsja asfaltowa,
— ulozenie siatki,
— wykonanie wszystkich rob6t wedtug wymagan dokumentacji projektowej, STWIORB i specyfikacji
technicznej,
— przeprowadzenie pomiardw i badan wymaganych w specyfikacji technicznej,
— odwiezienie sprzetu.

9.3. Sposab rozliczenia robdt tymczasowych i prac towarzyszacych

Cena wykonania robét okreslonych niniejsza STWiORB obejmuje:
— roboty tymczasowe, ktore sg potrzebne do wykonania robét podstawowych, ale nie sg przekazywane
Zamawiajacemu i sg usuwane po wykonaniu rob6t podstawowych,
— prace towarzyszace, ktdre sg niezbedne do wykonania robdét podstawowych, niezaliczane do rob6t
tymczasowych, jak geodezyjne wytyczenie robdt itd.

W wycenie pozycji nalezy uja¢ wszystkie inne roboty oraz niezbedne czynniki sktadajace si¢ na
kompletne wykonanie zakresu rob6t przewidzianego w Specyfikacji Technicznej i Dokumentacji Projektowe;j.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Ogolne specyfikacje techniczne (STWiIORB)
1. D-M-00.00.00 Wymagania ogolne

10.2. Normy

2. PN-EN 1428 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie zawartosci wody w emulsjach
asfaltowych — Metoda destylacji azeotropowej

3. PN-EN 1429 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie pozostatosci na sicie emulsji
asfaltowych oraz trwatosci podczas magazynowania metoda pozostatosci na sicie

4.  PN-EN 12846 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie czasu wyptywu emulsji asfaltowych
lepkosciomierzem wyptywowym

5. PN-EN 12847 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie sedymentacji emulsji asfaltowych

6. PN-EN 13075-1 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Badanie rozpadu — Czgs¢ 1: Oznaczanie indeksu

rozpadu kationowych emulsji asfaltowych, metoda z wypetniaczem mineralnym

PN-EN 15381:2010 — Geotekstylia i wyroby pokrewne

PN-EN ISO 1889 Nitki wzmacniajace — Wyznaczanie masy liniowej

PN-EN ISO 9862;2007 Geosyntetyki — Pobieranie probek i przygotowanie probek roboczych

0. PN-EN ISO 9864:2007 Geosyntetyki — Metoda badania do wyznaczenia masy powierzchniowej
geotekstyliow i wyrobow pokrewnych

11. PN-1SO 10319 Geotekstylia — Badanie wytrzymatosci na rozcigganie metoda szerokich prdbek
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12.
13.
14,
15.

16.

PN-ISO 4602:1998 Tekstylia szklane — Tkaniny — Wyznaczanie liczby nitek osnowy i watku na
jednostke diugosci

PN-1SO 5025:2001 Wyroby wzmacniajace — Tkaniny — Wyznaczanie szerokosci i dtugosci

ASTM D1505-03 Standard Test Method for Density of Plastics by the Density-Gradient Technique
ASTM D2101-94 Test Method for Tensile Properties of Single Man-Made Textile Fibers Taken from
Yarns and Tows

BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar réwnosci nawierzchni planografem i tata.

10.3. Wymagania techniczne (rekomendowane przez Ministra Infrastruktury)

17. WT-3 Emulsje asfaltowe 2009. Kationowe emulsje asfaltowe na drogach publicznych

10.4. Inne dokumenty

18.
19.
20.
21.
22.

Zalecenia producenta siatki dotyczace technologii wbudowania,

Karta informacji technicznej siatki,

Aprobata IBDiM.,

Katalog wzmocnien i remontow nawierzchni podatnych i potsztywnych, IBDiM, Warszawa 2001
Zalecenia stosowania geowyrobdw w warstwach asfaltowych nawierzchni drogowych. Informacje —
instrukcje, zeszyt 66. IBDiM, Warszawa 2004



