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1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej szczegOtowej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robét zwigzanych z realizacjg potaczen technologicznych w nawierzchni asfaltowej dla
zadania: ""Przebudowa ulicy Gilowej, Relaksowej w Dabrowie Gorniczej — Tucznawa polegajaca na
budowie chodnika™.

1.2. Zakres stosowania ST

ST stanowia czes¢ Dokumentdéw Przetargowych i Kontraktowych i nalezy je stosowac
w zlecaniu i wykonaniu robét opisanych w podpunkcie 1.1.

1.3. Zakres rob6t objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robét zwigzanych z
wykonaniem i odbiorem potaczen technologicznych (ztacz podtuznych i poprzecznych, szwéw i spoin) w
nawierzchni asfaltowej w zakresie i lokalizacji okreslonej dokumentacja projektows i poszczegélnymi
STWIORB dla mieszanek MMA.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Mieszanka mineralno-asfaltowa (mma) — mieszanka kruszywa oraz asfaltu w zaprojektowanych
proporcjach.

1.4.2. Potaczenie technologiczne — powierzchnia styku, w postaci zlacza podtuznego lub poprzecznego
wzglednie spoiny w warstwie asfaltowej nawierzchni, wykonane w celu zabezpieczenia nawierzchni przed
przenikaniem wody w gtagb konstrukcji.

1.4.3. Ztacze podluzne — potaczenie technologiczne tego samego materiatu nawierzchniowego (np. betonu
asfaltowego), pasmowo wbudowywanego obok siebie w roznym czasie.

1.4.4. Zacze poprzeczne - polaczenie technologiczne tego samego materiatu, wykonywane w przypadku przerw
w pracy, jedno za drugim.

1.4.5. Spoina — potgczenie z roznych materiatdw nawierzchniowych lub potaczenie nawierzchniowej warstwy
asfaltowej z urzadzeniami obcymi w nawierzchni (np. studzienkami) lub ja ograniczajacymi (np.
kraweznikami).

1.4.6. Urzadzenia obce w jezdni — elementy nienawierzchniowe jak wtazy, wpusty, studzienki odwodnieniowe i
instalacyjne.

1.4.7. Warstwa mieszanki mineralno-asfaltowej — warstwa nawierzchni wykonana z mieszanki mineralno-
asfaltowej, spetniajgca wymagania obowigzujacych przepisow.

1.4.8. Emulsja asfaltowa — emulsja, w ktdrej fazg zdyspergowang jest asfalt drogowy.

1.4.9. Tasma polimeroasfaltowa — zwykle prostokatna samoprzylepna tasma, wytworzona w warunkach
przemystowych z asfaltu drogowego modyfikowanego elastomerami, zabezpieczona przed sklejaniem si¢
przektadka z papieru silikonowego.

1.4.10. Masa (pasta) polimeroasfaltowa — gotowa, stosowana na zimno, mieszanina asfaltu modyfikowanego
polimerami, wypetniacza i innych dodatkéw, wytworzona w warunkach przemystowych, o wtasciwosciach
umozliwiajacych roztozenie warstwa 0 wymaganych wymiarach, na krawedziach stykow warstw nawierzchni,
potaczen, urzadzen w jezdni.

1.4.11. Pozostate okreslenia podstawowe sa zgodne z obowiazujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z
definicjami podanymi w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogélne”[1] pkt 1.4.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot
Ogdlne wymagania dotyczace robét podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdélne” [1] pkt 1.5.
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2. MATERIALY

2.1. Ogo6lne wymagania dotyczace materiatdw

Ogdlne wymagania dotyczace materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w ST D-M-
00.00.00 ,,Wymagania ogolne” [1] pkt 2.

2.2. Materialy do wykonania robét
2.2.1. Zgodnos¢ materiatdw z dokumentacja projektowa

Materiaty do wykonania robét powinny by¢ zgodne z ustaleniami dokumentacji projektowej lub ST.
Do uszczelniania potaczen w warstwie Scieralnej z AC i SMA nalezy stosowaé tylko tasmy
uszczelniajace.
Do uszczelniania potaczen technologicznych nalezy stosowac:
a) asfalty zwykte lub modyfikowane polimerami,
b) materiaty termoplastyczne
— tasémy polimeroasfaltowe,
—  pasty (masy) polimeroasfaltowe.
dobrane wg zasad przedstawionych w tablicy 15 i 16 oraz spelniajace wymagania, w zaleznosci od rodzaju
materiatu, wg tablic od 17 do 19.
Zastosowane materialy do potaczen technologicznych powinny odpowiada¢é wymaganiom
odpowiednich norm lub aprobat technicznych.

Tablica 15. Materiaty do ztagczy migdzy fragmentami zageszczonej MMA rozktadanej metoda ,,gorace przy

zimnym”
Ztacze podtuzne Z1acze poprzeczne
Rodzaj warstwy
Ruch Rodzaj materiatu Ruch Rodzaj materiatu

Warstwa . Pasty asfaltowe i asfalty
Wigzaca i KR 3-4 posty asfaltowe T | kR 34
podbudowa y

KR 1-2 E_Iasty_czne tasmy KR 1-2 E_Iasty_czne tasmy
Warstwa bitumiczne bitumiczne
scieralna Elastyczne tasmy KR 3-4 Elastyczne tasmy

KR 3-4 L Lo

bitumiczne bitumiczne

Tablica 16. Materiaty do spoin miedzy fragmentami zageszczonej MMA i elementami wyposazenia drogi

Rodzaj Ruch Rodzaj materiatu
warstwy
Warstwa KR 1-4 Pasty asfaltowe i asfalty
wigzaca |
podbudowa
Warstwa KR 1-2 Elastyczna tasma bitumiczna
scieralna
KR 3-4 Elastyczna tasma bitumiczna

Tablica 17. Wymagania wobec tasm bitumicznych

Wiasciwosé Metoda badawcza Dodatlfowy opis Wymaganie
warunkow badania
Temperatura migknienia | PN-EN 1427[21] >90°C
PiK
Penetracja stozkiem PN-EN 13880-2[71] 20 do 50
1/10 mm
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Odprezenie  sprezyste | PN-EN 13880-3[72] 10 do 30%
(odbojnosc)

Zginanie na zimno

DIN 52123[76]

test odcinka tasmy o
dtugosci 20 cm w
temperaturze 0°C
badanie po 24
godzinnym
kondycjonowaniu

Bez peknigcia

Mozliwos¢ wydhuzenia
oraz przyczepnosci
tasmy

SNV 671 920
(PN-EN 13880-13 [75])

W temperaturze
-10°C

>10%
<1 N/mm?

Mozliwos¢ wydtuzenia
oraz przyczepnosci
tasmy po starzeniu
termicznym

SNV 671 920
(PN-EN 13880-13 [75])

W temperaturze
-10°C

Nalezy poda¢ wynik

Tablica 18. Wymagania wobec past asfaltowych na zimno na bazie emulsji

Wiasciwosé Metoda badawcza Wymaganie
Ocena organoleptyczna PN-EN 1425[77] pasta
Odpornos¢ na sptywanie PN-EN 13880-5[73] Nie sptywa
Zawartos¢ wody PN-EN 1428[78] <50% m/m

Wriasciwosci odzyskanego i ustabilizowanego lepiszcza: PN-EN 13074-1[79] lub PN-EN 13074-2[80]

Temperatura mieknienia PiK

PN-EN 1427[21] |

>70°C

Tablica 19. Wymagania wobec past asfaltowych na goraco na bazie asfaltu modyfikowanego polimerami

Wiasciwosé

Metoda badawcza

Wymaganie

Zachowanie przy temperaturze
lejnosci

PN-EN 13880-6[74]

Homogeniczny

Temperatura migknienia PiK

PN-EN 1427[21]

>80°C

Penetracja stozkiem w 25°C, 5 s,
150 g

PN-EN 13880-2[71]

30do 60 0,1 mm

Odporno$¢ na sptywanie PN-EN 13880-5[73] <5,0 mm
Odprezenie sprezyste (odbojnosé) PN-EN 13380-3[72] 10-50%
Wydtuzenie nieciggle  (prdba PN-EN 13880-13[75] >5mm
przyczepnosci ), po 5 h, -10°C <0,75 N/mm?

Tablica 20. Wymagania wobec zalew drogowych na goraco (asfaltow)

Wiasciwosci

Metoda badawcza

Wymagania dla typu

PN- EN 14188-1 tablica 2 punkty
od 1do11.2.8.

PN-EN 14188-1[65]

N1

Sktadowanie materiatléw termoplastycznych jest dozwolone tylko w oryginalnych opakowaniach
producenta, w warunkach okreslonych w aprobacie technicznej.
Do uszczelnienia potaczen zalewami na goraco nalezy stosowac asfalt drogowy wg PN-EN 12591 [24],
asfalt modyfikowany polimerami wg PN-EN 14023 [64] ,,metoda na goraco”. Dopuszcza si¢ inne rodzaje
lepiszcza wg norm lub aprobat technicznych.

3.SPRZET

3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogolne” [1] pkt 3.

3.2. Sprzet stosowany do wykonania robot

Przy wykonywaniu rob6t Wykonawca w zaleznosci od potrzeb, powinien wykazaé si¢ mozliwoscia
korzystania ze sprzetu zgodnego z zaleceniami producentéw materiatow uszczelniajacych.
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Sprzet powinien odpowiada¢ wymaganiom okreslonym w dokumentacji projektowej, ST, instrukcjach
producentow lub propozycji Wykonawcy i powinien by¢ zaakceptowany przez Inzyniera.

4. TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogolne” [1] pkt 4.

4.2. Transport materiatdéw

Materialy do uszczelniania potaczen technologicznych mozna przewozi¢ w opakowaniach
oryginalnych dowolnymi srodkami transportu, w warunkach zabezpieczajacych je przed zanieczyszczeniem,
zmieszaniem z innymi materiatami i nadmiernym zawilgoceniem oraz nastonecznieniem oraz przesunieciem i
uszkodzeniem zgodnie z odpowiednimi normami dotyczacymi warunk6w transportu.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania robét
Ogodlne zasady wykonania robdt podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdélne” [1] pkt 5.
5.2. Zasady wykonywania robét

Sposdb wykonania robdt powinien by¢ zgodny z dokumentacja projektowa i ST. W przypadku braku
wystarczajacych danych mozna Kkorzysta¢ z ustalen podanych w niniejszej specyfikacji oraz z informacji
podanych w zatgczniku.

5.3. Wykonywane polaczenia technologiczne

W ramach rob6t przewiduje sie nastgpujace polaczenia technologiczne wykonywane w warstwie
scieralnej nawierzchni asfaltowej:
1. ztacza podtuzne wykonane metoda ,,gorace przy zimnym?”,
2. ztacza poprzeczne,
3. spoiny.

5.4. Wykonanie zlaczy
5.4.1. Wykonanie ztagczy — wymagania ogolne

Potaczenia technologiczne nalezy wykona¢ jako jednorodne i szczelne.

Ztacza w warstwach nawierzchni powinny by¢ wykonywane w linii prostej.

Ztacza podtuznego nie mozna umiejscawia¢ w $ladach két, ani w obszarze poziomego oznakowania
jezdni. Ztacza podtuzne miedzy pasami kolejnych warstw technologicznych nalezy przesuwaé wzglgdem siebie
co najmniej 30 cm w kierunku poprzecznym do osi jezdni. Ztacza poprzeczne miedzy dziatkami roboczymi
uktadanych paséw kolejnych warstw technologicznych nalezy przesuna¢ wzglgdem siebie o co najmniej 2 m w
kierunku podtuznym do osi jezdni.

Zkacza powinny by¢ catkowicie zwigzane, a powierzchnie przylegajacych warstw powinny by¢ w
jednym poziomie.

5.4.2. Wykonanie ztacza podtuznego metoda ,,gorace przy zimnym”

Wykonanie ztgczy metods ,,gorace przy zimnym” stosuje si¢ w przypadkach, gdy ze wzgledu na ruch,
wzglednie z innych uzasadnionych powod6w konieczne jest wykonywanie nawierzchni w odstgpach czasowych.
Krawedz ztacza w takim przypadku powinna by¢ wykonana w trakcie uktadania pierwszego pasa ruchu.

Woezesniej wykonany pas warstwy technologicznej powinien mie¢ wyprofilowana krawedz
réwnomiernie zageszczong, bez peknigé. Krawedz ta nie moze by¢ pionowa, lecz powinna byé skosna
(pochylenie okoto 3:1 tj. pod katem 70-80° w stosunku do warstwy nizej lezacej). Skos wykonany ,,na goraco”,
powinien by¢ uformowany podczas uktadania pierwszego pasa ruchu, przy zastosowaniu rolki dociskowej lub
noza talerzowego.

Jezeli skos nie zostat uformowany ,,na goraco”, nalezy uzyska¢ go przez frezowanie zimnego pasa, z
zachowaniem wymaganego kata. Powierzchnia styku powinna by¢ czysta i sucha. Przed utozeniem sasiedniego
pasa cata powierzchnie styku nalezy pokry¢ tasma przylepna lub pasta w ilosci podanej w punktach 5.4.4 i
5.4.5.
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Drugi pas powinien by¢ wykonywany z zaktadem 2-3 cm liczac od gornej krawedzi zlacza,
zachodzacym na pas wykonany wczesniej.

5.4.3 Wykonanie zlacza poprzecznego (zakonczenie dziatki roboczej)

Z1acza poprzeczne wykonuje sie po zakonczeniu dziatki roboczej i wystgpieniu przerwy w ukladaniu
pasa warstwy technologicznej na czas, po ktorym temperatura mieszanki mineralno-asfaltowej obnizy si¢ poza
dopuszczalna granice. Krawedz dziatki roboczej jest rownoczesnie krawedzig poprzeczna ztacza.

Zakonczenie dziatki roboczej nalezy wykonaé w sposob i przy pomocy urzadzen zapewniajacych
uzyskanie nieregularnej powierzchni spoiny (przy pomocy wstawianej kantéwki lub frezarki). Zakonczenie
dziatki roboczej nalezy wykona¢ prostopadle do osi drogi.

Po przerwie i wznowieniu rob6t nalezy usunaé poprzednio utozony koncowy fragment pasa o dtugosci
do 3 m, na catej jego grubosci. Na tak powstata krawedz nalezy nanies¢ materiat do ztaczy, jak dla ztaczy
podtuznych zgodnie z pkt. 5.4.2.

Nastepnie rozktadarka moze kontynuowaé dalsze rozktadanie pasa mieszanki mineralno-asfaltowej, po
czym powinno nastapi¢ jej watowanie.

5.4.4 Wymagania wobec wbudowania tasm bitumicznych

Potaczenie technologiczne nalezy wykonywaé¢ zgodnie z instrukcja i wytycznymi producenta tasm
uszczelniajgcych.

Na potaczenia nalezy stosowaé asfaltowo-kauczukowe tasmy samoprzylepne, topliwe, uformowane
w postaci wstegi uformowanej z asfaltu modyfikowanego polimerami wraz z wypetniaczem i dodatkami,
0 przekroju prostokatnym o szerokosci 40 mm i grubosci od 8 do 15mm, zrolowane na rdzeniu tekturowym, na
papierze przektadkowym.

Krawedz boczna ztacza podiuznego powinna by¢ uformowana za pomoca rolki dociskowej lub poprzez
obcigcie nozem talerzowym. Krawedz boczna ztgcza poprzecznego powinna by¢ uformowana w taki sposdb i za
pomocg urzadzen umozliwiajacych uzyskanie nieregularnej powierzchni. Powierzchnie krawedzi do ktérych
klejona bedzie tasma, powinny by¢ czyste i suche.

Przed przyklejeniem tasmy w metodzie ,,gorace przy zimnym”, krawedzie ,zimnej” warstwy na
catkowitej grubosci, nalezy zagruntowa¢ zgodnie z zaleceniami producenta tasmy.

Whbudowanie tasmy polega na jej rozwinigciu z kregu (wyjetego z kartonu fabrycznego) wzdtuz
uszczelnianej krawedzi i przyklejenie strona z klejem do powierzchni uszczelnianej, dociskajac tasme poprzez
papier przektadkowy recznie (rys. 2) lub jakims$ ptaskim narzedziem (np. mtotkiem gumowym). Tasma
powinna by¢ wstepnie przyklejona tak, aby jej gorna krawedz wystawata ponad powierzchnig warstwy do 5 mm
lub wg zalecen producenta. Po przyklejeniu tasmy nalezy zdja¢ papier ochronny.

Po wbudowaniu tasmy rozktadarka nalezy nanosi¢ goraca mieszanke mineralno-asfaltowa, ktora
powoduje stopienie tasmy, tworzac bardzo szczelne zlacze podtuzne. Po roztozeniu goracej mieszanki
mineralno-asfaltowej nalezy ja zagesci¢ razem z wystajaca tama, tak aby ja przywatowa¢ do tego samego
poziomu co cata gérna powierzchnia wykonywanej warstwy.

Jesli dokumentacja projektowa lub ST przewiduja, to powierzchnig gornag tasmy nalezy posypac
drobnym grysem, np. 2/4 mm i zawatowac (rys. 3).

W wypadku, gdy jeden z paséw warstwy technologicznej jest z asfaltu lanego, wéwczas miedzy
uktadanymi pasami nalezy wykona¢ spoing zamiast ztacza.

Nie dopuszcza si¢ wykonywaé¢ ztacza podtuznego metodg ,,gorace przy zimnym” bez zastosowania
materiatu uszczelniajacego ztacza (rys. 4). Takie rozwigzanie moze by¢ stosowane tylko na drogach
niepublicznych, wewnetrznych lub wyjatkowo za zgoda Inzyniera, np. na krétkich odcinkach lub w warunkach
specjalnych.

5.4.5 Wymagania wobec wbudowywania past bitumicznych
Przygotowanie krawedzi bocznych nalezy wykona¢ jak w przypadku stosowania tasm bitumicznych.
Pasta powinna by¢ nanoszona mechanicznie z zapewnieniem réwnomiernego jej rozprowadzenia na

bocznej krawedzi w ilosci 3 - 4 kg/m? (warstwa o grubosci 3 - 4 mm przy gestosci okoto 1,0 g/cm3). Dopuszcza
si¢ reczne nanoszenie past w miejscach niedostepnych.
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5.5. Wykonanie spoin

Spoiny stanowig potaczenia technologiczne réznych materiatow nawierzchniowych, w tym warstwy z
asfaltu lanego lub potaczenia nawierzchniowej warstwy asfaltowej z urzadzeniami obcymi w nawierzchni lub ja
ograniczajacymi.

Spoiny nalezy wykonywac z materiatéw termoplastycznych (tasmy, pasty) zgodnych z pktem 2.2.1.

Grubos¢ elastycznej tasmy uszczelniajacej w spoinach w warstwie $cieralnej powinna wynosi¢ nie
mniej niz 10 mm.

Pasta powinna by¢ nanoszona mechanicznie z zapewnieniem réwnomiernego jej rozprowadzenia na
bocznej krawedzi w ilosci 3 - 4 kg/m? (warstwa o grubosci 3 - 4 mm przy gestosci okoto 1,0 g/cm3).

Zalewy drogowe na goraco nalezy stosowa¢ zgodnie z zaleceniami producenta, przy czym szerokosé¢
spoiny powinna wynosi¢ ok. 10 mm. Szczeling nalezy poszerzy¢ do wymaganej szerokosci. Zabrudzone
szczeliny nalezy oczyécié za pomoca sprezonego powietrza lub szczotki mechanicznej. Scianki szczelin
powinny by¢ uprzednio pokryte srodkiem gruntujacym wg zalecen producenta zalewy. Szczeling nalezy zala¢
do petna: z meniskiem wklgstym w przypadku prac wykonywanych w niskich temperaturach otoczenia, bez
menisku w przypadku prac wykonywanych w wysokich temperaturach.

Spoiny réznych materiatdbw nawierzchniowych lub ich potaczen z urzadzeniami obcymi lub
ograniczajacymi powinny by¢ szczelne. Szczelno$¢ potaczenia mozna uzyskaé przez oklejenie lub
posmarowanie, przed wbudowaniem nowej warstwy mieszanki mineralno-asfaltowej, bocznej scianki warstwy
istniejacej nawierzchni lub urzadzenia obcego wzglednie ograniczajacego nawierzchnie materiatem
termoplastycznym.

Przy oklejaniu potaczen i urzadzen tasma, nalezy ja pocia¢ na kawatki odpowiedniej diugosci i
docisna¢ ptaskim narzedziem lub dtonia klejem do powierzchni (rys. 2). Na punktach zatamania krawedzi
tasma moze by¢ nacinana tgpo topata.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci robét
Ogdlne zasady kontroli jakosci robdt podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogélne” [1] pkt 6.
6.2. Badania przed przystapieniem do robot

Przed przystapieniem do robot Wykonawca powinien:

— uzyska¢ wymagane dokumenty, dopuszczajace wyroby budowlane do obrotu i powszechnego stosowania
(np. stwierdzenie o oznakowaniu materiatu znakiem CE lub znakiem budowlanym B, certyfikat zgodnosci,
deklaracje zgodnosci, aprobate techniczna, ew. badania materiatdw wykonane przez dostawcow itp.),

— ew. wykona¢ wilasne badania wtasciwosci materiatow przeznaczonych do wykonania rob6t, okreslone przez
Inzyniera,

— sprawdzi¢ cechy zewnetrzne gotowych materiatow.

Wszystkie dokumenty oraz wyniki badan Wykonawca przedstawia Inzynierowi do akceptacji.

6.3. Badania w czasie robdt
Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiardw, ktére nalezy wykonac w czasie rob6t podaje tablica 1.

Tablica 1. Czgstotliwos¢ oraz zakres badan i pomiaréw w czasie robét

Lp. Woyszczegdlnienie badan i pomiaréw CZQZ?(;QZVOéé Wartosci dopuszczalne
1 | Wykonanie ztaczy podtuznych Ocena ciagta Wg pktu 5.4
2 | Wykonanie ztgczy poprzecznych Ocena ciggta Wyg pktu 5.4
3 | Wykonanie spoin Ocena ciagta Wg pktu 5.5

Uwagi: przed przystapieniem do wykonania ztaczy lub spoin nalezy sprawdzi¢ bardzo dokladnie czystosc
bocznych powierzchni warstw nawierzchni lub urzadzen w jezdni. Dopuszcza sie uszczelnianie miejsc potaczen
tylko czystych, najlepiej odpylonych sprezonym powietrzem.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robét

Ogodlne zasady obmiaru robét podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogélne” [1] pkt 7.



196 Pofgczenia technologiczne w warstwie nawierzchni asfaltowej D-05.03.26k

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiarows jest m (metr) wykonanego potaczenia.
8. ODBIOR ROBOT

Ogodlne zasady odbioru rob6t podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogélne” [1] pkt 8.
Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektows, ST i wymaganiami Inzyniera,
jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wedtug pktu 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogélne” [1]
pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania jednostki obmiarowej (1 m) obejmuje:
— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
— oznakowanie robot,
— dostarczenie materiatow i sprzetu,
— wykonanie ztaczy podtuznych i poprzecznych,
— wykonanie spoin,
— przeprowadzenie wymaganych pomiarow i badan,
— uporzadkowanie terenu robét i jego otoczenia,
— roboty wykonczeniowe,
— odwiezienie sprzetu.
Wszystkie roboty powinny by¢ wykonane wedtug wymagan dokumentacji projektowej, ST, specyfikacji
technicznej i postanowien Inzyniera.

9.3. Sposob rozliczenia robét tymczasowych i prac towarzyszacych

Cena wykonania robét okreslonych niniejsza ST obejmuje:
— roboty tymczasowe, ktore sg potrzebne do wykonania robdt podstawowych, ale nie sg przekazywane
Zamawiajacemu i sg usuwane po wykonaniu rob6t podstawowych,
— prace towarzyszace, ktére sg niezbedne do wykonania robdét podstawowych, niezaliczane do rob6t
tymczasowych, jak geodezyjne wytyczenie robdt itd.

W wycenie pozycji nalezy uja¢ wszystkie inne roboty oraz niezbedne czynniki sktadajace si¢ na
kompletne wykonanie zakresu rob6t przewidzianego w Specyfikacji Technicznej i Dokumentacji Projektowe;j.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Ogolne specyfikacje techniczne (OST)
1. D-M-00.00.00 Wymagania ogélne
10.2. Normy

Normy powotane w odpowiednich ST dla wykonania mieszanek MMA

10.3. Inne dokumenty

2. Wymagania techniczne. Nawierzchnie asfaltowe na drogach krajowych. WT-2 2014 — cz¢s¢ I: Mieszanki
mineralno-asfaltowe — Wymagania techniczne — Warszawa 2014 (wprowadzona zarzadzeniem nr 47
GDDKIA z dnia 25.19.2014)

3. . Wymagania techniczne. Nawierzchnie asfaltowe na drogach krajowych. WT-2 2014 - cze¢sé l:
Wykonanie warstw asfaltowych. Wymagania techniczne — Warszawa 2016 (wprowadzona zarzgdzeniem
nr 7 GDDKIA z dnia 09.05.2016)
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10.4. Inne materialy

4. K. Btazejowski, S. Styk: Technologia warstw asfaltowych, Wydawnictwa Komunikacji i Lacznosci,
Warszawa 2004

11. ZALACZNIK - RYSUNKI (WG [4])

Rys. 2. Docisnigcie tasmy topliwej dtonia w Rys. 3. Widok z gdry nawierzchni asfaltowej ze

rekawicy poprzez papier przektadkowy, strong z ztaczem podiuznym wykonanym metoda ,,gorace przy

klejem zwrdcona do powierzchni uszczelnianej zimnym” z tasmg topliwa, z zastosowaniem posypki z
drobnego grysu

Rys. 4. Wykonanie zlacza podtuznego metoda ,gorace przy zimnym” bez zastosowania materiatu
uszczelniajacego ztacze, np. bez tasmy topliwej

(Sposdb niezalecany na drogach publicznych. Moze by¢ stosowany tylko wyjatkowo za zgoda Inzyniera, np. na
krétkich odcinkach lub w warunkach specjalnych)

Rys. 4a. Przy gotowej zimnej warstwie rozktada si¢ rozktadarka nowa goraca warstwe z nadktadka szerokosci
2+3cm

Rys. 4b. Recznie przesuwa si¢ nadktadke poza krawedz spoiny przed pierwszym przejsciem walca

Rys. 4c. Jesli mozna przejecha¢ walcem po gotowej warstwie, to pierwsze przejscie walca powinno zachodzi¢
10+15 cm na nowa goracg warstwe

Rys. 4d-e. Jesli nie mozna przejecha¢ walcem po gotowej warstwie, gdyz np. odbywa si¢ po niej ruch
samochodéw, to kolejnos¢ przejazdow walca powinna by¢ zgodna z rysunkami”d-e”
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a . Madkiadka szer. 2+3 cm
Przesunac

Gotowa do krawedzi

Warstwa rozkodona
preez mzkiadarke
i nie zawalowana

Przesunieta nadkiadka
b preed plansszym prrojsciem
walca

c
Pierwsze prigjscie
walca jesii mokna
preejechat po gqotowe|
warstwie
d

Pierwsze przejscie
walca jesl nie modna
preejechac po gotowe,
warshaie

(a1]

Oslatnia przejécie
walca jesh nis maEna
przejechad po gotowe|
warstwie




