Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych M.13.03.01

M.13.03.01 PREFABRYKATY BETONOWE

1. WSTEP.

1.1 Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji sa wymagania dotyczgce materiatéw, wykonania i odbioru robét zwigzanych w
wykonaniem i montazem prefabrykatéw betonowych dla zadania: ,Przebudowa uktadu komunikacyjnego wraz z
wykonaniem nowych miejsc parkingowych w rejonie ulicy Malinowe Gorki przy zbiorniku Pogoria Il — przejscie
podziemne pod torami linii 183”.

1.2 Zakres zastosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji Robét
wymienionych w pkt. 1.1.

1.3 Zakres Robot objetych ST

Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie i
montaz prefabrykatéw zelbetowych przejscia pod torami i obejmuija:

- wytworzenie prefabrykatéw zgodnie z dokumentacjg projektowa;
- montaz prefabrykatéw na miejscu budowy,

1.4 Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz z okresleniami
podanymi w ST DM.00.00.00 “Wymagania Ogolne”.

Prefabrykat betonowy - element z betonu zbrojonego wykonany w formie, poza miejscem jego wbudowania,
pozyskiwany jako catosé.

1.5 Ogolne wymagania dotyczace Robot

Wykonawca Robdt jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodno$é z Dokumentacjg Projektowg, ST i
poleceniami Kierownika Projektu. Ogélne wymagania dotyczgce Rob6t podano w ST DM.00.00.00. " Wymagania
Ogodlne ".

2. MATERIALY

Prefabrykaty zelbetowe powinny byé zgodne z Dokumentacjg Proejktowg i ST M.12.01.01. oraz M.13.01.00.
Tolerancje wymiaréw wynoszg £3 mm

3. SPRZET

Roboty moga by¢ wykonane recznie lub mechanicznie. Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu
zaakceptowanego przez Inzyniera.

4. TRANSPORT

Materialty moga byé przewozone dowolnymi $rodkami transportu. Nalezy je ustawi¢ rownomiernie na cafej
powierzchni tadunkowej obok siebie i zabezpieczy¢ przed mozliwoscig przesuwania sie podczas transportu.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1 Wymagania ogélne

Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji Projekt Organizacji i Harmonogram Rob6t uwzgledniajgce
wszystkie warunki w jakich bedzie wykonany montaz prefabrykatéw.
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5.2 Sposob montazu

Montaz prefabrykatéw nalezy wykonywa¢ na 1cm warstwie zaprawy cementowej. Wysokos¢ i potozenie powinny by¢
zgodne z Dokumentacjg Projektowa.

5.3 Tolerancje ustawienia
Dopuszcza sie nastepujace odchytki ustawienia prefabrykatow:
*  rzedne wysoko$ciowe + 5 mm,
*  potozenie w planie £ 5 mm.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Kazdy prefabrykat nalezy podda¢ ogledzinom zwracajgc uwage na fakture, wymiary i ewentualne uszkodzenia
powierzchni. Producent w dokumentacji powinien potwierdzi¢ uzycie materiatow przewidzianych w dokumentacii
technicznej oraz dotgczy¢ kopie atestow materiatbw wymaganych w M.12.01.01. oraz M.13.01.00. Po utozeniu
prefabrykatow nalezy sporzgdzi¢ operat geodezyjny z pomiaréw rzednych wysokosciowych.

Montaz prefabrykatow powinien by¢ przeprowadzony zgodnie z Dokumentacjg Projektowg z zachowaniem toleranciji
podanych w pkt.5.3.

7. OBMIAR ROBOT
Jednostkg obmiaru jest
- zamontowany prefabrykat (1 szt.)
- wytworzenie prefabrykatéw (m3);
- wykonanie zbrojenie ze stali A-1lIN (kg
- wykonanie zbrojenie ze stali A-1 (kg)
- uszczelnienie stykéw (m)

8. ODBIOR ROBOT

Dokonuje sie odbioru koncowego zgodnie z postanowieniami DM.00.00.00.”"Wymagania Og6lne” Wymagane sg
dokumenty wymienione w pkt.6.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Podstawag ptatnosci jest cena jednostkowa za:
- montaz prefabrykatow (1 szt.)
- wytworzenie prefabrykatéw (m3);
- wykonanie zbrojenie ze stali A-1lIN (kg
- wykonanie zbrojenie ze stali A-1 (kg)
- uszczelnienie stykéw (m)

Cena jednostkowa jest ceng usredniong dla zatozonego sposobu wykonania i obejmuje:
*  prace przygotowawcze,
*  wytworzenie i dostarczenie na budowe prefabrykatéw oraz innych niezbednych materiatéw,
* montaz wraz z rektyfikacja,
* wypetnienie spoin odpowiednim materiatem,
e oczyszczenie stanowiska pracy,
* wykonanie wszystkich niezbednych pomiaréw, préb i sprawdzen,
* oznakowanie miejsca Rob6t i jego utrzymanie,

* wykonanie innych czynnosci niezbednych do realizacji Robét objetych niniejsza ST, zgodnie z
Dokumentacjg Projektowa.
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10. PRZEPISY ZWIAZANE
PN-88/B-06250 Beton zwykty.
PN-88/B-03000 Cement portladzki.
PN-86/B-06712 Kruszywa mineralne do betonu.
PN-88/B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonow.
PN-85/B-23010 Domieszki do betonu. Klasyfikacja i okreslenia.
PN-63/B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.
PN-77/S-10040 Zelbetowe i betonowe konstrukcje mostowe. Wymagania i badania.
PN-88/B-04300 Cement. Metody badan. Oznaczenie cech fizycznych.
BN-68/6723-01 Kruszywo mineralne. Kruszywo kamienne tamane do betonu zwyktego marek powyzej 250.
BN-69/6723-0 Kruszywo mineralne. Naturalne kruszywo kamienne do betonu zwyktego.
BN-88/6731-08 Cement. Transport i przechowywanie.
BN-73/6736-01 Beton zwykly. Metoda badan.
PN-74/C-89200 Rury cisnieniowe z nieplastyfikowanego polichlorku winylu. Wymiary.
PN-75/D-96000 Tarcica iglasta ogélnego przeznaczenia.
PN-83/D-97005/19 Sklejka do deskowan. Wymagania i badania.
PN-80/H-74219 Rury stalowe bez szwu walcowane na gorgco ogoélnego zastosowania.
PN-88/H-84020 Stal weglowa konstrukcyjna zwyktej jakosci ogblnego przeznaczenia. Gatunki.
PN-89/H-84023/07 Stal na rury. Gatunki.
PN-72/H-93202 Prety stalowe walcowane ptaskie. Wymiary.
PN-82/H-93215 Walcowka i prety stalowe do zbrojenia betonu.
PN-84/H-93401 Stal walcowana. Katowniki rownoramienne.
PN-81/H-93402 Katowniki nierownoramienne walcowane na gorgco.
PN-86/H-93403 Stal. Ceowniki walcowane. Wymiary.
PN-91/H-93407 Dwuteowniki walcowane na gorgco.
PN-70/H-97050 Wzorce jako$ci przygotowania powierzchni stali do malowania.

PN-70/H-97051 Ochrona przed korozjg. Przygotowanie powierzchni stali, staliwa i zeliwa do malowania. Ogoélne
wytyczne.

PN-71/H-97053 Malowanie konstrukcji stalowych. Ogdélne wytyczne.

PN-88/M-69433 Elektrody stalowe otulone do spawania stali niskoweglowych i niskostopowych o podwyzszonej wy-
trzymatosci.

PN-84/M-81000 Gwozdzie. Ogblne wymagania i badania.

PN-85/M-82101 Sruby ze tbem szesciokagtnym.

PN-86/M-82144 Nakretki szeSciokatne.

BN-70/9080-02 Rusztowania stalowe z elementéw sktadanych do budowy mostéw.
Wymagania i badania przy odbiorze zmontowanych rusztowan.

PN-89/H-84023/06 Stal okreslonego zastosowania. Stal do zbrojenia betonu. Gatunki.
PN-91/H-04310 Proba statyczna rozciggania metali.

PN-78/H-04408 Technologiczna préba zginania.

"Swiadectwo dopuszczenia do stosowania w budownictwie drogowym i mostowym IBDM 120/90."
"Poradnik laboranta budowlanego": Arkady, Warszawa 1975

"Wymagania i zalecenia dotyczgce wykonania betonéw do konstrukcji mostowych": GDDM, Warszawa 1990
Katalog "Przepusty drogowe z elementoéw prefabrykowanych" Transprojekt Warszawa 2007 r."
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